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Franz Banke GmbH

since 1978, Franz Banke GmbH has been supplying to and
partnering with the roof tile industry. From developing new
tile models to designing and building pressing toals and
moulds, it is ane face to the customer at Banke's. Clasa inte-
gration between tile development, mould construction and
specialized production enables short lead times, flexible reac-
tion to the customer's requirements, and cost-effective tool
production,

Constant investment in efficient machinery, modern tool-
ing, up-to-date engineering procedures and implements have
always been part of the company's basic palicy under the
auspices of ils founder Franz Banke and Thomas Banke, his
son and present general manager. Over the past two years,
for example, Banke has systematically built up its capacities
for skirting production by installing additional wire-cut EDIM
units, while an ald pair of miling machines were replaced
with a madern new milling unit, and the aptical digitalizing
systern was retired in favour of a new system. That new opti-
cal scanner examines existing tile models mare quickly, more
precisely and with higher-quality results for subsequent opti-
mization and adaptation. With the thusly obtained data, ox-
iIsting models can be thoroughly optimized, including the ap-
plied tile technology (overlap, support on frames, cassettes,
stacking, stormprocfness, ...}, Also, bricks can be examined
for weight-saving potentials and modified for use in rain-
and windproofing systems,

Just now, an annex is being added to the existing build
ing to give Banke's experienced, well-trained team optimal
working conditions. Al these investments are geared 1o
maximizing the efficiency and quality of design and produc-
tion, so Banke can continue offering affordable high-quality
tools and services.

Mew roof tile models

In the course of the past three years, and in close coopera-
tion with the customers, Banke has developed a number of
new rmodels that have already become well established on
the market, e.g., Rtben’s new Fiemont, Erus’ curved inter-
locking 5L, the Way for Walther, Jacobi's J11v and the F12
{north and south versions} for MNelskarmp.

»2 Granat 13
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Franz Banke GmbH

w1 Optical digitalizer

w1 Cptisches Digitalissergerat

Seit 1978 ist die Franz Banke GmbH Lieferant und Partner far
die Dachziegelindustrie. Von der Entwicklung neuer Ziegel-
modelie bis zur Konstruktion und Fertigung der Presswerk-
zeuge kommt bei Banke alles aus einer Hand. Die enge Ver-
zahnung von Ziegelentwicklung, Formenkonstruktion und
spezialisierter Produktion ermaglicht kurze Lieferzeiten, fle-
xible Reaktionen auf Kundenwiinsche und sine kostengiins-
tige Fertigung der Werkzeuge,

Stetige Investitionen in einen effizienten Maschinen-
park, moderne Werkzeuge, aktuelle Entwicklungsverfah-
ren und -tools sind seit jeher Firmenphilosophie von Fir-
mengrinder Franz Banke und seinem Sochn und jetzigem
Geschaftsfdhrer Thomas Banke. So wurden in den letzten
beiden Jahren die Kapazititen flr die Randleistenfertigung
durch zusstzliche Drahterodieranlagen ausgebaut. Zwei 4l
tere Frasmaschinen wurden durch ein modernes Friszent-
rum und das optische Digitalisiersystem Anfang letzten
Jahres durch eine neue Anlage ersetzt, Mit diesem neuen
aptischen Scanner kénnen bestehende Ziegelmodelle noch
schneller, praziser und qualitativ hochwertiger aufgenom-
men werden, um diese im CAD zu optimieren oder (ber-
arbeiten zu kénnen, Bestehende Modelle kénnen mit den
gewonnen Daten unter anderem in Bezug auf die Ziegel-
technik (Eindeckung, Unterstiitzung auf Rahmen und Kas-
seften, Stapelung, Wind- und Regendichiigkeit) optimisrt
werden. Ziegel kénnen auch auf Gewichiseinsparpotenzi-
ale Gberprift oder auch fir Windsicherungssysteme umge-
arbeitet werden.

Derzeit wird die Lager und Fertigungsilache durch ci-
nen Anbau an das bestehende Gebaude erwsitert, um dem
erfahrenen und gut ausgebildeten Team optimale Arbeits-
bedingungen zu bieten. Durch die Investitionen werden Effi-
zienz Und Qualitat in Konstrukbion und Fertigung erhaht, um
weitarhin kostenglinstige und gualitativ hochwertige Werk-
zeuge und Lerstungen anbieten 2u kinnen

wanw Ti-online. infa




Ceramitec 2012 =

w3 Automatic purging systerm ARA

»3 automatsche Ausspritzanlage ARA

Far the Creaton facility in Dorfen, Banke redesigned the fa-
miliar MZ3 1o obtain the new Ratio, and then cooperated with
the Wertingen facility to transfarm the existing Harmonie into
the Harmonie Meu. Together with Braas, Banke accommo-
dated the double-trough interlocking Granat 13V to today’s
criteria. For gne thing, that tile's covering clearance {overlap
play) was enlarged to make the model more flexible for use In
restorationdrenovation projects. Just last year, the iF product
design award was bestowed on the remodelled Granat 13V,

Plaster preparation systems
Franz Banke GmbH also builds plaster preparation equipment,
e, the AVMZ0 qypsum processing machine and a variety of
plaster presses. In 2009, after years of collecting ideas, con-
ducting concept studies and engaging in intensive develop-
ment wark, the company successfully commissioned its fully
automatic ARA plaster purging plant. A second such system
was installed at the same location a year later, and both units
have been in productive service ever since. The ARA employs a
high-pressure water jet to automatically clean the worn plaster
liners of the working mould. The ARA purging system effec-
Lively autornates an othenwise monctonous, time-Consurming,
cost-intensive workslep. Of course, that not only requires a set
of purging booths, but alse an appropriale conveying system
for moving the moulds through the plant. The worn warking
moulds are suspended in workpiece carriers, forwarded to the
purging booth, deaned out and removed to make room for the
next plaster liner. Thanks to appropriate buffer sections, all the
forms of a complete press load can be mounted all at once and
the purged one by one. The ARA purging system is of modular
design and can be made up of as many individual booths a5
may be nesded for the respective capacity requirernents,

Hall BS, Stand 300
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»d ARAZ buffer section and mould remaoval
o4 Pufferstracke und Formensantnabmes an der ARAZ

Meu entwickelte Ziegel-Modelle

In enger Zusammenarbeit mit den Kunden konnten in den
letzten drei Jahren einige neue und im Markt mittlerweile
etablierte Modelle entwickelt werden, 2.B. dor neus Piemaont
{REben), der Hohlfalz 5L (Erus), der Wy (Walther), der 111y
{Jacobi) oder zuch der F12, Mord und 504, (Nelskamp).

Fir den Standort Dorfen von Creaton wurde, nach der
Uberarbeitung des bekannten MZ3, der Ratic entwickelt.
In Zusammenarbeit mit dem Standort Wertingen wurde
der bestehende Harmonie Oberarbeitet und es entstand
der Harmonie Mew.Bei der Neuentwicklung des Granat 13V
von Braas konnte ein klassischer Doppelmuldenfalz an neue
Anforderungen angepasst werden. Unter anderem wurde
das Deckldngenspiel vergriBert, um das Modell flexibler zum
Beispiel bei Sanierungen oder Renovierungen einsetzen zu
kiinnen. Der neventwickelte Granat 13V wurde im letzten
lahr mit derm iF product design award ausgezeichnet.

Gipsaufbereitungsanlagen
Die Franz Banke GmbH bietet auch Gipsaufbereitungsania-
gen iden Vakuumgipsmischautomat AVMZ20) und Gipspres-
sen an. Mach mehrjdhriger Ideensammlung, Konzeptstudien
und intensiver Entwicklungsarbert wurde 2009 die vollauto-
matische Gipsausspritzaniage ARA erfolgreich in Betrieb ge-
nommen. Ein Jahr spater wurde am gleichen Standort die
zweile Anlage installiert. Beide Anlagen laufen seit der In-
betriebnahme im produktiven Einsatz. Die abgenutzten Gips
einlagen der Arbeitsformen werden mit einem Hochdruck-
wasserstrahl automatisiert gereinigt. Mit der Ausspritzanlage
ARA kann ein monotoner, zeil- und kostenintensiver Arbeits-
schritt automatisiert werden. Dazu ist neben den Aussprite-
kabinen vor allem auch ein entsprechendes Férdersystem
vargesehen, mit dem die Formen durch die Anlage beweqt
weerden. Die abgenutzien Arbeitsfarmen werden in Werk-
sticktrager eingehdngt, zur Ausspritzkabine transportiert,
gereinigt und sauber ausgegeben, wum eine neus Gipseinla
ge aufnehmen zu kénnen. Durch entsprechende Pufferstre-
cken kinnen die Formen einer kompletten Pressenbelegung
aufgegeben und schritbweise ausgespritet werden, Die Aus-
spritzanlage ARA kann mit Einzelkabinen modular aufgebaut
und fir die jeweiligen kapazitiven Anforderungen ausgelegt
werden.
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